UWAGI:
1)Stal S355JR wg PN-EN 10020:2003.
2 ) Konstrukcije stalowa nalezy wykona¢ w klasie EXC2 wg wytycznych normy
PN-EN1090-2+A1:2012/Ap1:2014-09.
- poziom jakosci potgczen spawanych C
- wymagania $rednie wg PN-EN SO 5817
70 70 - poziom jako$ci spawalnictwa - STANDARDOWY wg PN-EN ISO 3834-3
[« 9730 9730 [+ -klasa wadliwosci ztacza doczotowych potaczen spawanych R2 wg PN-EN 12517
RP120x80x5,0 RKEOx4 |=243 179 pEr . 3) Stopien korozyjnosci C2H wg PN-EN ISO 12944-22-2001. Powierzchnie elementéw nalezy przygotowac
. ) BL.25x1/0 201« ExM16 KL.10.9 SPREZANE DET3 zgodnie z wymaganiami EN ISO 12944-4 oraz EN ISO 8501. Powierzchnie do malowania nalezy odttusci¢
Wi qzar W=1 szt.7; W—=TA szt./ bl. 12mm HEA180 =385 177 N Yy, ZESTAW HY i przygotowac metoda strumieniowo-$cierng do P2 wedtug PN EN 1090-2 i Sa2.5 wg PN ISO 8501.
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BL.25x170 %ﬁ — [ zeberka 10mm 4)Ochrona antykorozyjna
0 = -malowanie zestawem farb do klasy korozyjnosci C2VH wg EN 1SO 12944
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<2 = - podktad grunt epoksydowy 80 um + farba nawierzchniowa poliuretanowa 60 um, kolor RAL wg projektu
— g 5 BL.20x150 wykonawczego architektury.
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_ seberka 10mm . arstwy powloki antykorozyjnej nalezy naktada¢ zgodnie z EN ISO 1 2944-7 oraz wedtug instrukcji
— T ] | | | - Wiazar W-1A 195 4xM16 KL.10.9 SPREZANE producenta.
=8 e | 2046 Wiazar W-2A A 04 _uv JESTAW HY - elementy zewnetrzne (podstawy, itp.) cynkowane ogniowo gr. powtoki ok. 60 um.
| zeberko 172mm 5)Powierzchnie stykowe w potgczeniach sprezanych malowac farbg podktadowg do grubosci suchej
[ perd N W osi iQm toki 100 P zeniu pot i ierzchni trefi jnej nalez tepni
Z nom\ oki o mm. Po mﬂ:ﬁm:_c uo+m_MNm:__m U_ms*_dono nie w strefie operacyjnej nalezy oczysci¢, a nastepnie
NN pokry¢ wtasciwym zestawem powtok malarskich.
V 2 mﬁ\m%m« 120 6) Wszystkie profile otwarte nalezy zaslepié.
N\ 7)Rozpatrywaé facznie z projektem Architektonicznym oraz projektami branzowymi.
NN 8) Na podstawie niniejszego PW przed przystapieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest do
sporzadzenia projektu warsztatowego.
9) Elementy wysytkowe wydac¢ w Projekcie Warsztatowym z dotgczonymi elementami weztow tj. blachami
eberka 10 weztowymi, Srubami, kotwami, podktadkami i nakretkami itp..
— / Zeberka _1umm 10)Doktadne diugosci oraz iloéci elementéw ustali na etpaie projektu warsztatowego. Projekt
— obustronne p . ] : _ :
—— — warsztatowy konstrukcji stalowej opracowa¢ w oparciu o wszystkie branze.
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3 -~ T — zeberka 10mm LACZNIKI:
- T opustronne 1)Sruby klasy 8.8(B) zgodnie z PN-EN ISO 4014, ocynkowane ogniowo zestawy
] L60x60x6,0 =120 ($ruba,  dwie podktadki hartowane, nakretka - w potaczeniach na jedng $rube
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8 zeberka 10mm obustronne stosowac dwie nakretki lub nakretki z wktadkg zabezpieczajaca przed odkreceniem)
= | obustronne ~~J_ wg PN-EN 15048.

— — oy zeberka 12mm-_ 2) Do potaczen sprezanych stosowac gotowe zestawy srubowe HV ($ruba, dwie
2 W osi podktadki, nakretka) klasy 10.9(A) zgodnie z PN-EN14399, ocynkowane i

/ o L | —
eberka 1275 i Uz HEAT60 1=9210 va © s A smarowane MoS. Dokrecanie $rub i kontrola sprezenia tych potaczen kluczem

HEB180 1=280 A 340 uvé £9 050 dynamometrycznym. Momenty dokrecen dla poszczegdlnych $rub wg Producenta
170 1830 2000 2000 2000 1500 zestawu HV.
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I kotwa 2xM30 wg stupa zelbet. zeberko 10mm - /2 zeberkg 12mm kotwa 2xM30 wg stupa zelbet. I SPOINY:

BL.25x320x280 | obustronne . 7 BL.25x320x220 1)Elementy faczy¢ ze sobg na catej diugosci przylegania za pomoca spoin czotowych lub
| PRIEKEADKT MONIAZOWE 2 L MIN T2MM DET o 11T PRZEKLADKI MONTAZOWE Z BL. MIN 12MM pachwinowo-obwodowych.
'y = . 2) Grubosci spoin pachwinowych "a" w zaleznosci od rodzaju tgczonych elementéw:
BL.S0x260 ~" 7> 10xM20 KL.10.9 SPREZANE -rura z rurg; a= grubosci $cianki ciefszego z taczonych elementow,

Joo 260 JESTAW HV -blacha lub ksztattownik walcowany z rurg; a= grubo$ci $cianki rury lecz nie wiecej niz 0,7
20 230 19000 250 20 grubosci elementu.
19460 -pozostate elementy; a= 0,7 grubosci cienszego z tgczonych elementéw
3) Spoiny czotowe stosowaé o petnym przekroju cienszego elementu.

19600 4) Zalecanane jest stosowanie elektrod EB146.
RP120x80x5,0 5) Powyzsze informacje zobrazowano na detalach spawania.
b 12 DET4 170 6) Szczegdty spawania wg Projektu warsztatowego Wykonawcy
12mm

BL.25x220 /T L100x/75x6,0 PROJEKT WARSZTATOWY:

L100x/5x8,0 1=120 G 250 ﬁ 1) Elementy wysytkowe wydac z dotgczonymi blachami weztowymi itp., $rubami,
0067 \ 14 206 kotwami, podktadkami i nakretkami wg projektu Warsztatowego Wykonawcy.
2)  Na podstawie niniejszego PW przed przystgpieniem do prac Wykonawca

— . 1% 1% 1 — —F 1O = AR zobowigzany jest do sporzadzenia projektu Warsztatowego, ktéry podlega
RYGIEL R—1 szt.1; R=1* szt.1 (R=1* lustrzanym odbiciem R—1) — A —— 173 @, obouiazany st o spordzen
RYGIEL R—2 szt.1
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Zeberka 1 NSS\ RYGIEL R-2 — JESTAW HY warsztatowego. Projekt warsztatowy opracowa¢ w oparciu o wszystkie branze.
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— ; 95 obustronne 25-411 Kieloe NEOPROJEKT
= STAL: S355JR tel. (041) 34 17 900, fax (041) 34 17 910 —

% kotwa 4xM20 wq stupa zelbet. kotwa 4xM20 wg stupa zelbet.
PRZEKLADKI MONTAZOWE 2 BL. MIN 12MM PRZEKLADKI MONTAZOWE Z BL. MIN 1Z2MM

BL.20x220x250

HEATE0 1=55/4 HEATE0 1=55/4

1400

N%QX%QXQ 0 |1=120 m_m_A._“_xOQv\ <<@ Nm_mﬂmj ._“mOj DO_O@m Nazwa inwestycji/adres: STADIUM

— __ i i - i Budowa budynku ush d i
—- obustronne Zabezpieczenie a-kor wg opisu Bdova s oo ez ooV | b K ONAWGZY

postojowych, budowa podziemnego zbiornika wody do

L6Ox60x6,0 [=12 05
obustronne - —

598 5558

== celéw przeciwpozarowych, budowa nowych odcinkéw BRANZA
T instalacji zewnetrznych: wodociggowej, kanalizacji

sanitarnej, kanalizacji deszczowej, gazowej i elektrycznych, XO Z w._.mc XO,_>

oraz przebudowa drég wewnetrznych, placéw
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X A UWAGI OGOLNE: . o o ] o manewrowych i chodnikéw.
Wszystkie prace budowlane nalezy wykonywa¢ zgodnie z Polskimi Normami, "Warunkami technicznymi Adres: ul. Kobylkowska 2, 05-200 Wotomin SKALA
Qm Q wykonania i odbioru robét, budowlano-montazowych, opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej oraz dz.nr.ewid..162/4,162/6,162/7,162/8,162/9,162/10,162/11, ‘_ Nm

9800 9800 zeberka 12mm obowiazujacymi zasadami wiedzy i sziuki budowlane 162112, 62/13, 162/14, 162115, 162116, 162117,162/18
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zeberka 12mm

W oS/ _ _ _
kotwa 2xM30 wg s / upa z elbet. kotwa 2xM30 wg s I upa z elbet. i certyfikaty dopuszczajace je do zastosowania w budownictwie ogolnym. TYTUL RYSUNKU : NRRYS.

ii Pozi dzek nalszy zweryfikowat i precyzyjie wytyczyé geodezyjnie na etapie wyk _ ELEMENTY W-1, W-1A, W-2,
, PRZEKLADKI MONTAZOWE 7 BL. MIN 12MM PRZEKLADKI MONTAZOWE Z BL. MIN 12MM Bl 255300%280 Ol o iy oo 2 propanem i oo Sin g gt WeoA Rel Re* Reo PW-K-W-02
230 6330 6340 6330 230 ) ) ) .

niezwiocznie, przed rozpoczeciem prac budowlanych.
4 Al Wszelkie elementy ruchome, elementy wyposazenia, w szczegdlnodci elementy stolarki i $lusarki okiennej i
/0 drzwiowej, szklen, fasad, okfadzin elewacyjnych, balustrad, poreczy i pochwytéw, odbojnikéw wewnetrznych i

BL.25x320x280
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/\\, /7\ 7\/ W 0S/ Wszelkie materialy stosowane przy realizacji przedmiotowej inwestycji powinny posiadac niezbedne aprobaty
I

19460 innych nalezy Nma,ms_m.n i wykonywac / montowac na podstawie zweryfikowanych obmiaréw rzeczywistych STANOWISKO IMIE | NAZWISKO Nr uprawnien Podpis i data
wykonanych na obiekcie. i specjalnos¢

70 UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRAC BUDOWLANYCH WSZELKIE WYMIARY ORAZ RZEDNE :
19600 STANU ISTNIEJACEGO POTWIERDZIC POMIARAMI W NATURZE. PROJEKTANT mgr inz. PIOTR KUDLA SIKID1GPOKI0S
UWAGA: POSZCZEGOLNE PROJEKTY BRANZOWE NALEZY ROZPATRYWAC RAZEM W ODNIESIENIU spec. stk - bdoiera 0912025

DO INNYCH OPRACOWARN BRANZOWYCH. ARCHITEKTURA JEST BRANZA WIODACA, mgr inz. RAFAL SWKI0025/POOKI05
SPRAWDZAJACY | PODSTAWKA spec. konstukoyo-budonlana 092025




